Das innovative Lieferkonzept
fiir den Schaltschrankbau

Durch das umfassende Service-Paket werden die notwendigen

Prozessschritte von 16 auf 4 reduziert.
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Bisher: 1 -16
Die Technik erstellt Zeichnungen und Stticklisten. 1
Der Einkauf bestellt die Anlage. 2

Das Lager nimmt die Ware an.

Das Lager kontrolliert auf Vollstandigkeit, da meh-
rere Kommissionen bei der Lieferung waren.

Die Ware wird eingelagert.

Das Lager kommissioniert fur die Fertigung.
Ubergibt die Ware an die Produktion.
Nochmalige Kontrolle durch die Fertigung.
Die Schranke werden auf Sockel gebaut.

Diverse Teile wie Leuchten, Plantaschen usw.
werden eingebaut. I

Die Turen, Dachbleche und Seitenwande werden
bearbeitet.

Klimatisierungs-Komponenten, Kabeldurch-
fuhrungen, Schienensysteme werden angebaut.

Erdungskonzepte werden eingebaut.

Die Montageplatte wird aufgebaut (Hutschienen,
Kabelkanale, Schienensystem).

Der Monteur setzt die Geréate ein. 15

Der Elektromonteur verdrahtet die Schaltanlage. 16

In Zukunft: 1 -5

Die Technik erstellt Zeichnungen und Stucklisten.

Der Einkauf bestellt die Anlage.

Weiter mit
Schritt 15

Der Monteur setzt die Gerate ein.

Der Elektromonteur verdrahtet die Schaltanlage. .
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Montage Verpackung, @ Rittal —modern-
. R . stes Packaging fur
Das geplante Systemzubehor Komm|SS|°n|erung Steuerungen und IT

wird fur den Plug & Play-
fertigen Gehéauseeinsatz auf
Wunsch komplett eingebaut.

Systemzubehér

Bereitstellung fur die Montage
entsprechend der Uber EPLAN
Electric P8, EPLAN Cabinet
und RIiCAD 3D erstellten
Planung.

Perfekt verpackt und ent-
sprechend Ihrem Projekt
zusammengestellt erfolgt die

Lieferung bis zum Aufstellort.

RITTAL
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EPIAN

in den Bereichen
Industrie, Verkehrs-
technik, Medizin-
technik und
Kommunikation.

EPLAN Software
und Service
Softwareldsungen
und Dienstleistungs-
konzepte rund um
Elektro- und Fluidpro-
jektierung, Planung
und Konstruktion.
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